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TABULKA TROUBY

VÝROBA OCELOVÝCH ČÁSTÍ 

Výroba ocelových částí a jejich převzetí u výrobce se provádí v souladu s ČSN 732601, ČSN EN 
10025, ČSN ENV 1090-5, ČSN 732603, ČSN 732611, ČSN EN 10029. Jakost materiálu dle ČSN EN 
10204, ČSN 10025, ČSN EN 20898, ČSN EN ISO 898-1. 

MONTÁŽ OCELOVÝCH ČÁSTÍ 

Montáž se provádí podle schváleného technologického předpisu dle ČSN 732601 a ČSN 
732603. Montáž mohou provádět jen pracovníci, kteří jsou prokazatelně seznámeni s 
technologickým postupem montáže a vyškoleni výrobcem s přísl.oprávněním (TKP kap. 19 čl. 
19.1). Při montáži se nesmí provádět úpravy ocelových částí svařováním, řezáním, broušením 
ap. U mostních objektů se šroubovými spoji musí být provedeno dotažení šroubového spoje 
kroutícím momentem 140 až 360 Nm pro rozpětí do 8,0 m, pro větší rozpětí kroutícím 
momentem až 400 Nm. Velikost kroutícího momentu pro dotažení šroubového spoje navrhuje 
projektant na doporučení výrobce. Závisí na tloušťce plechu, geometrickém tvaru 
(kruhový,rámový, obloukový..) a charakteru objektu (trvalý, provizorní) a pod. 

OCHRANA PROTI AGRESIVITĚ 

Ochrana proti agresivní podzemní nebo povrchové vodě se provádí kombinovanou protikorozní 
ochranou ve smyslu TKP kap. 19, TP 84 a ČSN EN ISO 1461. Ocelový pozinkovaný plech ponorem 
85 \m Zn se opatří nátěrovým systémem tl. 200 - 300 \m s přilnavostí min. 4 MPa. 

POŽADAVKY NA TROUBU


